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Corrente de Rolo
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Corrente de Rolo - transmissao de torque




Corrente de Rolo - transportadores
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Corrente de Rolo - multiplos acionamentos
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Corrente de Rolo - multiplos acionamentos
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Corrente de Rolo -componentes

Todas as correntes de roletes ANSI consistem de elos
de roletes e elos do pino conectados em série. Dé
uma olhada mais detalhada. Vocé vera a qualidade
associada a cada elo da corrente ANSI da Tsubaki.
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Corrente de Rolo

Buchas/Rolos
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Corrente de Rolo

Diametro do rolete
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Figura 17-16 Porcdo de uma corrente de roletes de fileira dupla.
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Corrente de Rolo
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Corrente de Rolo - montagem
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Corrente de Rolo - emenda

EMENDA
COM GRAMPO
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Tabela 17-9 Dimensdes de correntes de roletes padronizadas americanas — fileira Gnica

Resisténcia Peso
Mimero de de tragio médio, Diimetro do Espacamento de
correnie Passo, Largura, minima, lbf Ibiit rolete, in fileira dupla, in

AMSI i {mm) m {mum ) (M) {Mifm) {mm} {mm}
25 0250 0,125 T80 T 0,130 0,252
(635) (3,18) (3 470) (1.31) (3,30 (6.40)
35 0375 (.188 1 760 021 0,200 0,399
(9.52)y (4.76) (7 830) (3.06) (5,08) (10,13)

41 0500 025 1 500 025 0,306 —

(12,700 (6,35) (6 670) (3,65) (%L1 =
40 0500 0312 3130 042 0312 0,566
(12,700 (7.94) (13 920) (6,13} (7,92) (14.38)
50 0,625 0375 4 880 0,69 0,400 0,713
(15,88) (952) (21 700} (10.1) (10,163 (18.11)
6l 0,750 0.500 T 030 1,00 0,469 0,897
(1905 (12.7) (31 300) (14.6) (11,91} 22 T8)
20 LoD 0625 12 500 1,71 0,625 1,153
(25400 (15.88) (35 600) (25.0) (15.87) (29,29)
100 1250 0,750 19 500 258 0,750 1409
(31.75) (19.05) (26 700} (37.7) [19.05) (35.76)
120 1,500 1,000 28 00D a7 0,875 1,789
(38,100 (2540) (124 500) (56.5) (22,22) (45.44)
140 1,750 1,000 38 000 495 1,000 1.924
(44.45) (25.40) (16 000) (712.2) (25.40) (48.87)
1] 20000 1,250 S0 D0 661 1,125 2305
(50.80) (31,75) (222 000) (96.5) (28,5T) (58.55)
180 2250 1,406 63 000 9.06 1,406 2592
(57.15) (35,71) (280 D) (132.2) (35,71) (65.84)
) 02,500 1,500 TE DD 10,96 1,562 2,817
(63500 (38,10) (347 000} (159.9) (39.67) (71.55)
240 .00 1,875 112 000 164 1.875 3458
(T670) (47.63)  498000)  (239)  (47.62) (87.83)

inical Engineering Design
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Figura 17-17 Acoplamento de uma corrente e roda dentada.
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VELOCIDADE DA CORRENTE

Npn
V =——
60

sendo:

V - velocidade da corrente, em m/s
N - nimero de dentes da roda

p - passo da corrente, em mm

n - rotacdo da roda, em rpm
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VELOCIDADE DA CORRENTE
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VELOCIDADE DA CORRENTE

v = Vpn (17-30)
60
em que N = nimero de dentes da roda dentada
p = passo da corrente, m
n = velocidade da roda dentada, rev/min
A maxima velocidade de saida da corrente é
nDn np
Umax = — (b)
60 60sen (%)
Assim, a minima velocidade de saida é
ndn mnp cos(y/2) d
Vorinn — =
™60 60 sen(y/2)
Agora, substituindo y/2 = 180°/N e empregando as Equacoes (17-30), (b) e (d),
encontramos a variacao de velocidade
AV _ Vmax — Vmin _ T : _ : (17-31)
% % N | sen(180°/N) tan(180°/N)

Shigley’s Mechanical Engineering Design




VARIACAO DA VELOCIDADE

AV Vpax — Vnin T 1 1 (17-31)
vV Vv ~ N | sen(180°/N) - tan(180°/N)

1
=
|

Variacio da
velocidade cordal, %
=

0 | | : |
0 10 20 30 40

Niumero de dentes, N
Figura 17-18
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CATALOGOS

POp<p=~-=0

PINO. PLACA
Diam. Comp. Altura Espessura
max. max.
d2 L h T
3,96 16,60 12,00 1,50
5,08 20,70 15,00 2,03
5,94 25,90 18,00 2,42
7,92 32,70 24,00 3,28

C2060
C2062
CZDG0H
C2062H
C2080
C2080H
CZ082H
c2100
c2102
C2100H
C2102H
c2120
tn2z
C2120H
cz122H
C2160
€2162
C2160H
C2160H

25,40

3175

38,10

5080

63,60

76,20

101,60

Largura
entre
Places

min.
b1

785

940

12,57

16,75

18,80

2522

31,75

Dimensaes em mm

.ngado
Ruptura
midx.
kgf
1410
2220
3180
5670

Peso

kg/m
0,50
0.78
1,12
2,08

= |
=

PINO PLACA
Diam., Comp. Altura Espessura
max. max.

d2 L h T
16,60 150
3,96 16,60 12,00 150
18,80 2,03
20,70 203
5,08 5070 15,00 203
o
584 29,20 18,00 3,25
2920 325
e
Z2 36,20 i 100
36,20 4,00
40,40 4,00
40,40 4,00
953 e 30,00 o
43,60 480
50,30 4,80
50,30 4,80
1110 53,50 35,70 5560
5350 560
T 7
2 66,20 4780 7,20
68,20 720

Dimensées em mm
Cargo de

Ruptura Peso
max,

kgf kg/m

0,50

1410 0,84

0,65

0,78

| )

3

3180 144

2,07

3%

5670 2:54

3.58

30

4,83

B850 358

5,38

%(53

66

12700 526

8,26

1500

22680 2.06

13,84

CORRENTE DE ROLO STANDARD NORMA ANSI (ASA) PLACA RETA
P

—l e
d1 d2
PASSO Largura [Diametro PINO PLACA Carga de| Peso
REF. entre do Diame- | Compri- | Espes- Ruptura | aproxi-
ABA P Placas | Rolo | ro g:m% sur% Altura | of | mado
POL MM b1 di1 d2 L T h ANSI | kg/m
35 3/8" | 9,525 4,77 5,08 3,58 13,30 1,30 9,00 790 0,41
40 1/2" 12,70 7,85 7,95 3,96 16,60 1,50 12,00 1410 0,73
50 5/8" 15,88 9,40 10,16 5,08 20,70 2,03 15,09 2220 1,23
60 3/4" 19,05 12,57 11,91 5,94 25,90 2,42 18,00 3180 1,81
80 1" 2540 15,75 15,88 7,92 32,70 3,25 24,00 5670 3,09
100 1.1/4" 31,75 18,90 19,05 9,53 40,40 4,00 30,00 8850 4,56
120 1.1/2" 38,10 | 2522 22,23 11,10 50,30 4,80 35,70 12700 6,86
140 1.3/4" 44,45 25,22 25,40 12,70 54,40 5,60 41,00 17240 8,49
160 2" 50,80 | 31,55 28,58 14,27 64,80 6,40 47,80 22680 11,50
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CAPACIDADE DE POTENCIA DAS CORRENTES

As capacidades de correntes baseiam-se no seguinte:

15000 horas a carga completa.
* Fileira tnica.

* Proporcoes ANSL.

« Fator de servico unitario.

* Cem passos no comprimento.
* Lubnficacio recomendada.

* Alongamento maximo de 3%.
* FEixos horizontais.

* Duas rodas dentadas de 17 dentes.

Shigley’s Mechanical Engineering Design



CAPACIDADE DE POTENCIA DAS CORRENTES

1 carreira
2 carreiras

3 carreiras

Shigley’s Mechanical Engineering Design



Tabela 17-20 Capacidade em cavalos para corrente de roletes de fila inica e passo Gnico para uma roda dentada
de 17 dentes.

Numero de corrente ANSI

Velocidade da roda

dentada, rev/min : ). ] 4]

50 0.05 0.16 0,37 0,20 0.72 1,24
100 0.09 0,29 0.69 0.38 1,34 2,31
150 0.13* 0.41% 0.99# 0.55% 1,92+ iy
200 0.16% 0,54% 1,29 0.71 2.50 430
300 0,23 078 185 102 ' 361 6.20
400 0.30% LO1* ' 240 1,32 4,67 8.03
500 0.37 124 | 293 1.61 5,71 9,81
600 0.44*% 146% +  345¢ 1.90% 6.72* 116
700 0,50 ' 168 397 2,18 7,73 13.3
800 0.56* 189 4.48% 2.46% 871* 150
900 0.62 ' 210 498 274 9,69 16,7

1 000 0.68* . 231* 5.48 3,01 10.7 18,3

1200 0.81 ' 273 6.45 3,29 12,6 216

1 400 0,03%# | 3,13* 7.41 2.61 14.4 18,1

1 600 105 3,53% 8.36 2.14 12,8 14.8

1 800 ' 1,16 3.93 8.96 1,79 107 | 124

2000 ' 1,27% 4.32% 7.72% 1,52+ 9.23* 1 106

2 500 ' 1.56 5,28 5,51+ 1,10% "6.58% 157

3000 | 1,84 5.64 417 0.83 | 4,98 5.76

. _....._ring Design



Tabela 17-20 Capacidade em cavalos para corrente de roletes de fila dnica e passo Gnico para uma roda dentada

de 17 dentes.
{Continnagdo)
Velocidade da Mimero de comente ANSI
roda dentada.
rev/min 80 100 120 140 160 180 200 240
50 TippA 288 552 933] 144 209 289 384 618
wo 538 | 103 174 269 391 540 716 115
150 775 148 251 388 563 777 103 166
200 100 192 325 503 729 101 134 '215
300 145 277 468 724 105 ! 145 ' 193 310
400 187 359 606 938 1136 188 . 249 350
500 229 439 741 1115 166 ! 204 222 0
600 M 270 517 873 127 141 ! 155 169
700 E‘ 310 __5?,-_1__5310 01 112 . 123 0
800 350 '630 728 101 | 917 101
900 399 528 610 31,45 76,8 844
1 D00 37,7 545,11 521 691 ' 656 72,1
1200 287 343 396 590, 499 0
1 400 27 212 315 | 449" 0
1600 186 223 (258 356
1 800 156 ' 187 21,6 0
2000 133 1 159 0
2500 9,561 040

ring Design



OBSERVACAO SOBRE A TABELA 17-20

Formas de Lubrificacao:

Tipo Descrigao
A Manual ou por gotejamento
B Banho ou disco
C  Corrente de Oleo
C' Regido perturbadora (consultar fabricante)

Shigley’s Mechanical Engineering Design



Tabela 17-21 Numero de dentes de roda dentada de fileira Gnica, disponibilizada por um fornecedor.*
Nimeros de dentes disponiveis em rodas dentadas
25 2-30, 32, 34, 35,36, 40,42 45, 48, 54, 60, 64, 65, 70, 72, 76, 80, 84, 90, 95, 96, 102, 112, 120
35 4-45 48, 52, 54, 60, 64, 65, 68, 70, 72, 76, 80, 84, 90, 95,96, 102, 112, 120
41 6-60, 64, 65, 68, 70, 72, 76, 80, 84, 90, 95, 96, 102, 112, 120
40 2-60, 64, 65, 68, 70, 72, 76, 80, 84, 90, 95, 96, 102, 112, 120
50 8-60, 64, 65, 68, 70, 72, 76, 80, 84, 90, 95, 96, 102, 112, 120
60 8-60, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68, 70, 72, 76, B0, 84, 90, 95,96, 102, 112, 120
20 2-60, 64, 65, 68, 70, 72, 76, T8, 80, 84, 90, 95, 96, 102, 112, 120
100  B-60, 64, 65, 67, 68, 70, 72, 74, 76, 80, 84, 90, 95, 96, 102, 112, 120
120 9-45, 46, 48, 50, 52, 54, 55, 57, 60, 64, 65, 67, 68, 70, 72, 76, 30, 34, 90,96, 102, 112, 120
140  9-28, 30, 31, 32, 33, 34, 35,36, 37, 39,40, 42, 43,45, 48, 54, 60, 64, 65, 68, 70, 72, 76, 80, 34, 96
160  B-30, 32-36, 38, 40, 45, 46, 50, 52, 53, 54, 56, 57, 60, 62, 63, 64, 65, 66, 68, 70, 72, 73, 80, 34, 96
180  13-25, 28, 35, 39, 40, 45, 54, 60
200  9-30, 32, 33,35, 36, 39, 40, 42, 44, 45, 48, 50, 51, 54, 56, 58, 59, 60, 63, 64, 65, 68, 70, 72
240 930, 32,35, 36,40, 44, 45, 48, 52, 54, 60

*Morse Chain Company, ftaca, NY, rodas dentadas de cubo tipo B.

Shigley’s Mechanical Engineering Design



Tabela 17-22 Fatores de corregdo de dente, K.

Numero de dentesna K | em cavalos K | €m cavalos

roda dentada motora pré-extremo pos-extremo
11 0,62 0,52
12 0.69 0,59
13 0,75 0,67
14 0,81 0,75
15 0,87 0,83
16 0,94 0,91
i) 1,00 1,00
18 1,06 1,09
19 1,13 1,18
20 1,19 1,28
N (lel?'}l*m (1"|.”1ar'11r'}‘*5
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Tabela 17-23 Fatores de fileiras multiplas, K.

Numero de fileiras

= I = R Y -

1,7
2.2
< B
S b
4,6
6,0

Shigley’s Mechanical Engineering Design



POTENCIA NOMINAL

Publicacao da American Chain Association, Chains for Power
Transmission and Materials Handling

Para 1 carreira

Poténcia Nominal. limitada pela placa
3-0,07 —2
25, 4

1,08 0,9( p
e (17-32)
Poténcia Nominal, limitada pelo rolo

1,5( p Or 8
?46-Hr-l~ll I[2514]

Hoy= 1.5 (17-33)

o

em que N, = niimero de dentes na roda dentada menor
n, = velocidade da roda dentada, rev/min
p = passo da corrente, mm

K, = 29 para correntes niimeros 25, 35; 3,4 para corrente 41; e 17 para correntes 40-240.

A constante 0,003 se torna 0,00165 para a corrente leve n241.
A poténcia nominal em cavalos na Tabela 17-20 é H = min(H,, H,).

Shigley’s Mechanical Engineering Design



DIMENSOES

e Comprimento da corrente em passos

2C N+ N N, — Np)?
s @6 . 2_|_(2 1)
p 2 472C/p

(17-34)

L
P

e Distancia entre centros em passos

_ 2
C_ 1{;1 + \/A2 = 8(N2 Nl) } (17-35)
P4 2

N, +N, L
A=+ "2 = (17-36)
2 P

Shigley’s Mechanical Engineering Design



POTENCIA ADMISSIVEL E DE ACIONAMENTO

A poténcia admissivel (permissivel) H € dada por
H, = K{K>;H; (17-37)

em que K, = fator de corre¢do para nimero de dentes distinto a 17 (Tabela 17-22)
K, = correcao de fileira (Tabela 17-23)

Poténcia em cavalos H; a ser transmitida ¢ dada por
Hq = HyomKsng (17-38)

onde K € o fator de servigo a ser considerado para agdes nao uniformes e
n, € um fator de projeto.

Shigley’s Mechanical Engineering Design



VARIACOES DAS CONDICOES TABELADAS

e Poténciaas da Tab. 17-20 sao para comprimento de 100 passos e
pinhdo com 17 dentes

e Para outras situacoes:

H, = 1000 | &, (V! ” pos (Lr " (15000
) = 4% o : (17-39)

sendo que L_¢€ o comprimento da corrente em passos e i € a vida da corrente em horas. Visto
de um ponto de vista de desvio, a Equacao (17-39) pode ser escrita como uma equagao de
CcOmMpromisso na seguinte maneira:

H3>h
NI

= constante (17-40)
p

Se o fator de corregio de niimero de dentes K, € utilizado, entdo omita o termo N;7>.

Shigley’s Mechanical Engineering Design



VELOCIDADE MAXIMA RECOMENDADA

A méaxima velocidade (rev/min) para uma transmissdo de corrente estd limitada pelo esfo-
lamento que ocorre entre o pino e a bucha. Testes sugerem que

rev/min

- 7,957 (1,0278)1(1,323)F/1000

82,5 1/(1,591og p +1,873)
n; < 1000 [ ]

em que F € a tracdo na corrente em libras-forga.

Shigley’s Mechanical Engineering Design



Exemplo 17-5

Selecione componentes de transmissdo para uma redugio de 2:1, 68 kW a 300 rev/min,
choque moderado, um ciclo anormal de 18 horas por dia, lubrificagcdo pobre, temperaturas
baixas, circundante sujo, acionadora pequena de C/p = 25.

Fungao: H_ = = 68 KW, n; = 300 rev/min, C/p =25,K, = 1,3

Fator de projeto: n; = 1,5

Roda dentada: N, = 17 dentes, N, = 34 dentes, K, = 1. K, =1,1,7,25, 3,3
Niimero de fileiras na corrente:

ngKsHpom  1,5(1,3)68  132,6
tab = = =

K\Kx (K> K>
Da Tabela:

e e ]32.6!.'{: Htab Numero da corrente : __ e
Numero de fileiras (Tabela 17-23) (hp) (Tabela 17-20) Tipo de lubrificagao
1 132,6/1 = 132,6 177,8 200 &

2 132,6/1,7=78 104,6 160 ©
3 13225=5304 71,1 140 B
4 132/33 =40,18 53,9 140 B



Decisao

Decisao

Exemplo 17-5

3 fileiras da corrente niimero 140 (H,, € 54 kW).
Niimero de passos na corrente:

L 2C N +N N, — Ny)*
_ L z+(z 1)

p p 2 47:C/p
B 17+34  (34—-17)"
= 2(25) + 5 - 225 75,79 passos

Use 76 passos. Assim L/p = 76.
Identifique a distdancia entre centros: Das Equagdes (17-35) e (17-36),

N N- f 5 | 7 4
P . b — 76 = —50.,5
2 P 2
| - 2
C=l _A_I_‘/AZ_S(NZ Nl) ]
4 | 2ar
4 175°
. 50,5+\/50,52—8(3 ) ]:25,104P
4 | 2

Shigley’s Mechanical Engineering Design



Exemplo 17-5

Para uma corrente 140, p = 44,45 mm. Assim,

C = 25,104p = 25,104(44,45) = 1115,9 mm

Lubrificagao: Tipo B

Comentdrio: Esta opera¢do ocorre na por¢do pré-extremo de poténcia, portanto outras
estimativas de durabilidade que 15000 horas ndo estdo disponiveis. Dadas as condi¢des
pobres de operacio, a vida serd muito mais curta.

Shigley’s Mechanical Engineering Design




17-25

17-26

17-27

17-28

EXERCICIOS

Uma corrente de roletes n® 60 de fileira dupla € utilizada para transmitir poténcia entre uma roda dentada
motora de 13 dentes rodando a 300 rev/min e uma roda dentada movida de 52 dentes.

(a) Qual € a poténcia permissivel em cavalos-vapor desta transmissdo?
(b) Calcule a distancia entre centros se o comprimento da corrente € de 82 passos.

(c) Calcule o torque e forca detracio aplicados no eixo motor pela corrente, se a poténcia real em cavalos-
-vapor transmitida for 30% menor que a poténcia corrigida (permissivel).

Uma corrente de roletes n® 40 de quatro fileiras transmite poténcia de uma roda dentada motora de 21 dentes
a uma roda dentada, movida de 84 dentes. A velocidade angular da roda dentada motora é de 2000 rev/min.

(a) Calcule o comprimento da corrente se a distdncia entre centros tem de ser cerca de 508 mm.

(b) Desprezando os efeitos do comprimento da corrente, calcule a poténcia de entrada tabelada em cavalos-
-vapor para uma meta de vida de 20000 h.

(c) Calcule a poténcia admissivel para uma vida de 20000 h.

(d) Calcule a tracdo na corrente na poténcia permissivel.

Um motor de indugio de gaiola de esquilo de 18,65 kW a 700 rev/min deve acionar uma bomba alternativa de
dois cilindros, em drea externa sob um abrigo. Um fator de servico de 1,5 e um fator de projeto de 1,1 sdo
apropriados. A velocidade da bomba € de 140 rev/min. Selecione uma corrente adequada e os tamanhos das
rodas dentadas.

Uma bomba centrifuga é acionada por um motor sincronico de 37,3 kW a uma velocidade de 1800 rev/min. A
bomba deve operar a 900 rev/min. Apesar da velocidade, a carga € suave (K_= 1,2). Para um fator de projeto
de 1,1, especifique uma corrente e rodas dentadas que cumpriram uma meta de vida de 50000 h. Escolha rodas
dentadas de 19 e 38 dentes.
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AUTODESK. Componentes de corrente de rolo. Autodesk
Inventor 2016 - Ajuda, 2017. Disponivel em:
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PTB/>. Acesso em: 20 outubro 2017.
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